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计算机网络技术在生产信息管理中的应用

[摘 要]：摘要：随着信息技术的不断发展，计算机已经逐渐深入到社会的各个领域中，“信息化”，“自动化”也逐渐成为了21世纪企业发展的代名词。随着企业规模和经营范围的不断扩大，人们对企业的管理水平也提出了进一步的要求，传统的管理模式已经不能适应时代的发展因此更新企业的管理模式已经成为了企业在向前迈进中所必须克服的一个难题，计算机网络技术可以很好地帮助企业高效的完成其管理任务，通过计算机网络技术的应用能够为企业建立一个完善，自动化，一体化的企业管理系统，为企业的发展奠定良好的基础。本文就从计算机网络技术在企业管理中的应用这一问题入手，重点分析一下将计算机网络技术应用在企业生产信息管理中的措施及优点。
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　“信息革命”是当今社会发展的首要特点，这个以计算机为核心的发展模式已经覆盖了社会发展的各个行业，同样，企业要想提高其管理水平也必然离不开信息技术。计算机网络技术是计算机技术与网络技术相结合的产物，是信息技术的重要代表，如今已经凭借着其技术化，网络化以及自动化等特点取得了广泛的应用和好评。在信息时代企业的生产信息管理中，由于其信息量大，信息分析程序复杂，脱离计算机的管理根本不能达到企业的要求，计算机网络技术的合理应用能够很好的帮助企业解决收集信息，分析信息，储存信息的难题，但是如何更好，更充分的在生产信息管理中发挥计算机网络技术的优势仍然是企业管理的一个难题，需要相关人员根据企业的实际情况积极探索。
一.计算机网络技术的优点
   基于计算机网络技术的生产控制系统能够很好的完成以下功能：（1）全面了解生产状况：在办公厂房和调度室及该客户端的计算机系统中能够详细的体现设备运行流程，并显示各个设备的状况，让管理人员全面掌握设备的信息如炉顶布料，高炉温度，压力和热风炉运行情况等。（2）数据的显示：计算机网络技术控制系统能够全面的收集生产信息和生产数据，管理人员通过对生产数据的查询和分析能够了解高炉的历史工作状态和设备运行状况，并且可以通过分析和观察掌握炉料的消耗情况，全面的了解设备运行的信息，为控制设备运行打下基础。（3）监控和管理：计算机网络控制系统可以根据数据监控的结果，发展趋势以及炉温，流速等信息来调整设备运行状况。（4）数据报表：计算机网络管理系统能够提供设备工作的离线数据，并且能够储存所收集到的数据并形成数据报表，能够帮助相关人员完成对整个生产过程的评估工作。

二.基于计算机网络技术的生产信息管理系统
  通过计算机网络技术的应用可以实现企业生产运行的自动化监督控制管理，某地区的一个炼钢厂就在其炼钢设备中应用了这一计算机网络技术，现将具体的应用系统构成叙述如下：计算机网络管理系统主要可以分为三个部分：（1）监督控制系统（2）信息收集系统（3）中心管理系统。监督控制系统是整个系统的中心程序，主要任务是完成企业生产的运行控制，生产监督以及生产评估。整个监督控制过程采用PLC自动化技术。该炼钢厂的两座750立方米的高炉所应用的PLC控制技术成功的实现了整个高炉系统从炉顶到炉底的自动化控制，可以自动的进行信息的收集和分析例如可以主动的收集设备运行中的诸如温度，流速，压力等信息并把它们及时的送入控制中心，供控制中心分析并发出下一级控制命令。在高炉的操作系统中安装自动化检测设备用以监控操作系统的正常运行，监控系统通过网络设备与控制器相连，实现控制的整体化，自动化。
　  信息收集系统的主要任务是完成对监督控制系统的信息收集，并将收集到的信息向上级系统传递。在该炼钢系统中，用两台网桥将该炼钢厂相互独立的两个高炉的PLC网络系统连成一体，便于进行信息采集和信息交流，同时也为整个运行过程的一体化控制创造条件。所用的网桥的一个端口与控制系统相连，另一个端口与信息收集系统相连，同时在调度室还要设置一个控制站点，用于控制和管理这两个高炉自动化系统。中心管理系统主要是完成生产信息的管理以及设备运行前，运行中和运行后的信息处理，并负责信息的储存，传送以及浏览等工作，中心控制系统应该采用SERVER/Client结构，数据库服务器用来存放中心控制系统在设备运行的各阶段收集到的数据，同时利用MIS网络将这些处理分析后的数据送到系统的各个部分，提供运行指令和运行要求。 
   通过这三个系统相互独立同时又相互影响的自动化管理使整个炼钢工序有条不紊的自动化运行，实现计算机网络技术的合理应用，提高管理水平，降低管理难度。
 

三．计算机网络控制系统的实现条件
　 1.软件，硬件条件：要想实现计算机网络控制系统首先需要一定的软硬件支持，例如在该炼钢场中，监督控制系统和信息收集系统中均采用了硬件产品，监督控制系统中采用的是E984685硬件设备，E984685提供了一个MB+口，供网络连接使用，并运用了一些监控软件和编程软件保证控制设备的完整性和有效性。信息收集系统采用了以太网粗缆，并且在信息收集系统和监督控制系统中都使用了中继器和双绞线等设备。另外客户端计算机应用IBM300GL商用机，该商用机选取windows98作为操作系统支持单用户，多任务的操作模式。只有满足计算机网络控制系统的软硬件条件才能充分发挥计算机网络系统的管理功能。
　 2.数据库条件：数据库管理系统是计算机网络控制系统的核心，数据库系统的管理模式，管理效率直接影响着该计算机网络系统的管理效率以及运行的安全可靠性。数据库内需要包括设备运行中的数据以及离线的生产管理数据，SQL管理系统的管理效果很好可供使用并且SQL控制系统能够实现和Widows98其他系统以及应用软件的兼容性使用为接下来的控制奠定条件，同时SOL能够保证数据库与其他软件共享资源实现控制的一体化。值得注意的是企业要根据生产的具体情况来建立数据库并对其进行设置，数据库要收集并分析设备运行的信息来帮助控制中心发出有效地控制命令。
　 3.网络条件：中心控制系统采用MODICON公司专有的总线型MB+网，监督管理系统则选用星型结构的以太网，在数据信息含量较少时，用一台计算机就可以实现整个网络的管理，这台计算机应同时完成设备运行的服务功能，信息交流和信息共享功能以及调度管理功能。当调度室与控制室的距离较长超过了以太网的传输范围时可以在网上加一个中继器，实现信息的有效传输。网络条件是实现计算机网络控制功能的基本条件，只有网络条件达到满足才能较好的实现网络自动化，网络交流，网络传递等，才能充分的发挥计算机网络技术的优势进行高效管理。
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